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대형 타이어 교환기 T560S는                         에서 제작된 장비로 아래와 같이 유럽 안전 규격에

의거하여 제작된 장비 입니다.  장비 사용시 제작 회사에서 권고한 안전 수칙을 준수하시기 바라며,

만일 장비 사용시 안전 수칙을 준수하지 않을 경우 신체적 손상을 발생 시킬 수 있습니다.

서울 강동구 풍성로 186  Tel : 02 476 8330   www.primeauto.co.kr 



     부품 체크 리스트 :

1. 장 레바대 개

2. 단 레바대 개

장비 사용시 안전 규정 

 

  1. 타이어 교환기의 사용은 반드시 장비 사용 교육 및 작업시 준수하여야 할 안전 교육을 받은 작업자 만이 

     사용하여야 합니다. 

 

  2. 타이어 교환 작업시 작업자 외 타인이 작업 반경내에 접근하지 않도록 하여야 하며, 업자 또한 안전한  

     작업 반경에서 타이어 교환 작업을 하여야 합니다.   

 

  3. 장비의 점검 및 수리를 할 경우 반드시 전기를 분리하여야 하며, 장비의 각 부분이 움직이지 않도록  

     고정시켜 놓아야 합니다. 

 

  4. 장비에 부착되어 있는 경고 및 위험 표시 라벨을 떼어내지 마십시요.  이 라벨은 장비 작동 시 작업자에게  

     발생할 위험을 알려주는 경고 표시이기 때문입니다. 

 

  5. 장비를 사용하기 전에 반드시 이 경고 라벨을 숙지하시기 바랍니다.   
 

  6. 장비 작동시 각각의 움직이는 부위로 인한 작업자의 신체적 손상을 주의하시기 바랍니다.   

     작업자가 부주의 할 경우 각각의 움직이는 부위에 의하여 작업자의 신체적 손상 위험이 있습니다. 

 
  7. 장비 작동시 장갑, 소매 긴 옷, 헐거운 옷등 부적절한 작업복으로 인하여 작업자에게 신체적 손상 위험을  
     줄 수 있습니다. 반드시 적적한 작업복을 착용한 후 장비를 사용 하시기 바랍니다. 
 

  8. 장비가 설치될 공간은 작업자에게 위험을 초래하지 않는 장소에 설치될 수 있도록 장비 사용자는 제공 

     하여 주어야 합니다.  특히 장비 설치 장소가 습하거나, 물기가 있는 베어 나오는 장소일 경우 작업자 

     에게 전기적 쇼트를 발생시켜 생명의 위험이 발생합니다. 
 
  9. 장비를 작업자가 임의적으로 변경하거나, 또는 이 변경으로 인하여 장비가 정상적으로 작동이 안되어  
     작업자의 신체적 손상을 초래할 수 있으므로 작업자의 장비 변경은 불허합니다. 
 

  10. 장비 수리는 반드시 허가 받은 사람에 한합니다. 장비를 사용자가 점검할 내용이 아닌 사항에 관련하여  

      장비 수리시 안전 사항 불 이행으로 신체적 손상 위험이 있습니다. 

 
  11. 타이어 교환 작업 시작전 타이어 내에 존재하고 있는 에어는 반드시 안전한 장소에서  에어 배출을 한  
      후 타이어 교환 작업을 실시 하시기 바랍니다. 

 
  12. 타이어 교환 작업이 끝난 후 타이어 에어 주입은 타이어를 장비에 물려 있는 상태에서 절대로 실시하면  
      안되며 타이어 안전 에어 주입망이 설치되어 있는 안전한 장소에서 실시하시기 바랍니다.   
      만일, 에어 주입시 타이어의 폭발, 링의 이탈로 인하여 신체의 손상을 줄 수 있습니다.  

  

  13. 부적절한 작업 방법 및 무리한 방법으로 인한 작업은 장비의 손상 및 신체의 손상을 줄 수 있으므로  

       반드시 안전 규정 빛 정상적인 방업으로 작업을 실시하시기 바랍니다.        

장비 시리얼 번호 장비 설치일 대리점 확인 

T560S 



1. 마스터 On-Off 스위치

2. 셀프센터링 척 바디

3. 툴 후크

4. 이송용 베이스

5. 비드브레이커 디스크

6. 툴 홀더 암

7. 리프팅 바디   

      콘트롤 각 부 명칭 

1. 비상 정지스위치

2. 사용 않함(스위치 없음)

3. 상- 툴홀더암 Up

   하-툴홀더암 Down

   좌-셀프센터링바디(타이어) 반시계방향 회전

   우-셀프센터링바디(타이어) 시계방향 회전

4. 터보 스위치

5. 상-리프팅 바디(타이어) Up

   하-리프팅바디(타이어) Down

   좌-리프팅 바디 + 이송용베이스 Open

   우-리프팅 바디 + 이송용베이스 Close

6. 록킹척 Open

7. 록킹척 Close

장비 각 부 명칭 

1 

2 
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5 

6 
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장비 설치 사이즈



              <튜브레스 타이어 탈착 방법>

1. 타이어 에어를 뺀다.

2. 타이어를 셀프센터링 척에 물린다.

3. 그림 F와 같이 비드 원판을 이용하여 14번을 이동

    하면서 타이어 비드를 분리시킨다. 

4. 툴링 암을 뒤쪽 타이어 비드로 이동하여 툴링 암의

    비드 원판으로 타이어비드를 분리한다.

5. 툴링 암을 타이어 앞쪽으로 이동하여 그림 I와 같이

    툴링 암의 후크를 사용, 비드를 림 바깥으로 조금

    당긴 후 장축의 레바대17번을 사용하여 타이어를 림

    바깥으로 고정시킨다.

6. 타이어를 시계방향으로 회전시켜 바깥쪽 비드를

    분리한다.

7. 그림 H와 같이 툴링 암을 뒤쪽으로 이동시켜 

    툴링 암의 원판으로 뒤쪽 비드를 밀면서 타이어를

    회전 시킨다.



              <튜브레스 타이어 장착 방법>

1. 그림 M과 같이 클램프를 12시 방향에 고정시킨다.

2. 타이어 크림을 타이어 비드에 충분히 발라준다.

3. 그림 M3와 같이 12시 방향에 고정된 클램프에 

    타이어를 뒤쪽 림을 건다.

4. 툴링 암의 원판을 사용하여 안쪽 비드를 누르면서

    타이어를 회전시키면 뒤쪽 림이 조립된다.

5. 그림 N 및 N2와 같이 앞쪽 타이어 비드를 툴링 암의 

    비드 원판으로 누르면서 타이어를 회전 시키면

    앞쪽 비드가 조립된다.

6. 타이어를 장비에서 분리시킨다.

7. 에어 안전 주입망에서 타이어 적정 에어를 주입한다. 



                     < 3 피스 링 타입 타이어 탈착 방법 >

1. 그림 W와 같이 타이어를 셀프센터링 척에 물린다.

2. 타이어를 회전시키면서 비드 원판으로 타이어 

    비드를 누르면서 림에서 타이어 비드를 분리시킨다.

3. 비드 원판으로 2차 링을 누르면 1차 링 피스에  

    틈이 발생한다.  이때, 그림 Z와 같이 짧은 레버를

    이용하여 그 틈에 끼워 넣어 간격이 발생하도록 

    한다.

4. 비드 원판으로 그 간격에 집어 넣고 짧은 레버를

    뺀다. 

5. 타이어를 회전 시키면 링이 분리 된다.

6. 비드 원판을 이용하여 안쪽 비드를 타이어를 

    회전 시키면서 타이어를 분리한다.



                   <튜브 타입 타이어 탈착 방법>

1. 셀프 센터링 척에 타이어를 물린다.

2. 툴링 암의 훅크를 타이어 비드 와 림사이에 접근 

    시키면서 타이어를 회전 시킨다

3. 툴링 암의 훅크가 타이어 비드와 림사이에 

    정확히 고정되도록 한다.

4. 툴링 암의 훅크를 후퇴시켜 그림 P와 같이 약간의

    사이 ( 4-5Cm)가 생기도록 한다.

5. 장축의 레버대를 이용하여 공간 사이에 집어넣고

    타이어를 시계 방향으로 회전 시켜 타이어 분리.

6. 툴링암을 반대편으로 이송시켜 비드 원판으로 

   타이어 비드를 민다. 

7. 장축의 레바대를 이용하여 공간 사이에 집어넣고

    타이어를 시계 방향으로 회전 시켜 타이어 분리.

 



                   <튜브 타이어 타입 장착 방법>

1. 그림 Q/2와 같이 클램프를 림에 물린다.

2. 타이어에 크림을 충분히 발라 준다.

3. 그림 Q/3 과 같이 림을 타이어 홀에 걸쳐 지도록 

    셀프센터링 척 바디를 내린다.

4. 클램프가 12시 방향으로 위치 하도록 회전 시킨다.

5. 그림 Q/4와 같이 타이어가 림에 물린 클램프에

    걸쳐 지도록 타이어를 위치시킨다.

6. 그림 S처럼 툴링 암의 후크로 타이어 비드를

    당기면서 타이어를 회전시킨다.



7. 안쪽 비드의 장착이 완료된 후 타이어를 지면에 

    닿도록  셀프선터링 척 바디를 아래로 내린다.

8. 그림T와  같이 밸브를 조립한다. 

9. 그림 U와 같이 튜브를 타이어내에 조립한다.

10. 장축의 레버대를 이용하여 바깥쪽 비드를 조립한다.

11. 타이어를 장비에서 분리한다.

12. 에어 안전 주입망에서 타이어 적정 에어 주입.



■ 일일 점검 사항

■ 월간 점검 사항 

■ 년간 점검 사항

1. 장비 사용 후 깨끗이 청소한다. 

 

2. 장비 사용 후 각각의 레버등을 제 위치에 정리한다. 

 

1. 장비에 고정되어 있는 볼트등 유격이 없는지 점검한다. 

 

2. 콘트롤 케이블등 단선이 없는지 점검한다. 

 
3. 아래와 같이 각각의 움직이는 부분에 그리스를 주입한다. 

 
  

1. 아래 그림 J/1 과 같이 2년에 1회씩 유압 작동유를 교환한다. 

    유압통 아래에 드레인 밸브 및 30번 코크를 열고 기존 유압유를 빼고 난 후 

    드레인 밸브를 잠그고, 30번 유압 주입구로 새로운 유압2/3 정도 양을 넣는다. 

    ( 유압 작동유 : Esso Nuto H46 등과 같은 동급 계열의 유압 작동유)  

       

 

 

                                                       
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 2. 그림 J/2와 같이 기어 작동류를 교환한다. 

    ( Esso EP 320 등과 같은 동급 계열의 오일 ) 



       <고장 진단 및 조치 방법>

1) 회전이 않될 경우 : 가. 4번(RT1) 오버로드 스위치의 빨간버튼을 누를것 

나. 3번(F3) 휴즈를 교체 할 것

다. 전원 박스 외부에 있는 1단/2단 회전 속도 스위치가 "0" 에 있는지

     확인 할것

2) 회전은 작동하는데 유압 계통이 (원판 상하 작동/몸체 좌우 작동/몸체 상하 작동)

    작동 않될 경우 : 가. 먼저 유압 모터가 작동되는지 확인(전원 스위치를 켜면 윙하는 소리)

나. 1번(RT2)의 메인 스위치가 I 에 있는지 확인

다. 2번(F2)의 휴즈 교체

1 

3 

4 

2 



3. 전체적으로 작동이 않될 경우 : 이동용 콘트롤 박스에 붙어 있는 빨간색 비상 스위치 5

    가 OFF이 되어 있는지 확인 할것

4. 전체적인 콘트롤이 작동이 않된다.

     1) 메인 PCB에 있는 휴즈 점검

     2) 비상 스위치 5번이 Off

     3) 콘트롤 케이블 단선

     4) 전원 박스 밑으로 연결되어 있는 케이블 빠짐 또는 연결 불량

     5) 메인 전원 노 휴즈 브레이커가 차단 됨

5. 셀프 센터링이 림을 물어주는 압력이 약하다

1) 림을 물었을때 21번 게이지의 압력이 130 Bar

    이상 이어야 함

2) 록킹 압력이 약할 때 20번 압력 조절 밸브를

    돌려 압력을 높여 준다.

3) 유압 통의 유압 작동유가 모자라도 록킹 압력이

    약함 - 유압유 보충

5 



 

 

 
 
 

■ 겨울철 작업 전 조치사항 : 
   ㆍ 대형타이어 교환기는 유압 펌프에서 유압을 발생시켜 아래의 그림과 같이 각 실린더에 유압을  

공급하여 장비를 작동시킵니다. 

 

      아래 사항을 준수하여 원활한 장비 사용에 만전을 기하시기 바랍니다. 

      - 장비 사용 전 메인 전원을 ON하여 영하의 날씨에 굳어버린 유압 오일을 5분정도 워임업 하여  

유압 오일이 부드러워 지도록 합니다. 

 

      - 타이어 교환 전 장비의 각 부분을 작동 시켜 워밍업을 하여 주시기 바랍니다. 

 

      - 유압 오일은 2년에 1회 정도 교환하여 오일 중에 발생된 수분을 제거하여 주시기 바랍니다. 

        ** 유압 오일 : 란도 32방 계열의 유압 작동 유  

( 동절기용 작동 유압오일로 교환하면 더욱 좋습니다) 

 

 

 

 

     - 아래와 같이 움직이는 부위에 그리스를 주입하시기 바랍니다. 

 

 

 

 

동절기 대형타이어교환기 관리 방법 
해당 장비명 : T560S /T550S / T148 

유압 오일 통 


